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  2درجه تراشكار: نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
 كه بتواند از عهده فلزكاري، نقشه كشي و نقشه خواني، جوشكاري با قوس  كسي است2تراشكار درجه 

الكتريكي، تراش كاري قطعات، آج زدن قطعات، تراشيدن مخروط، پيچ و مهره تراشي و فرم تراشي دستي 
 .درج شده در استاندارد و سرويس ماشين آلات مربوطه برآيد

   :وروديويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  متناسب با شغل مربوطه : توانايي جسميحداقل 

  ندارد   :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت    640      :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     99      :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت    541    :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -    :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت       -   :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -        :     زمان سنجش مهارت        ـ

   :روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   :ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مرتبط :حداقل سطح تحصيلات 
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  2تراشكار درجه: نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

   و بهداشت كار يعايت نكات حفاظتتوانايي پيشگيري از حوادث ناشي از كار و ر  1
  توانايي خط كشي و اندازه گذاري روي قطعه كار   2
  توانايي برشكاري دستي و ماشيني بوسيله اره   3
  )راست رو كردن(توانايي فرم دادن ورق و پرچكاري   4
  توانايي سوهانكاري سطوح تخت، گونيايي و موازي  5
  لامتگذاري روي سطوح توانايي خط كشي دقيق زوايا، قوس و ع  6
  توانايي سوهانكاري سطوح زوايه دار و منحني خارجي و داخلي  7
  توانايي شابرزني با شابر سه گوش و تيز كردن آن   8
  توانايي قلمكاري  9
  توانايي تيز كردن قلم   10
  توانايي ترسيم خطوط استاندارد و كادرهاي نقشه   11
  و نامنظم توانايي ترسيم اشكال هندسي منظم   12
  توانايي ترسيم سه نما از روي قطعات ساده   13
  توانايي ترسيم نماي سوم از روي دو نماي داده شده   14
  توانايي ترسيم نماها از روي پرسپكتيو  15
  توانايي ترسيم برش قاطع   16
  توانايي خواندن نقشه هاي مركب   17
  و ماشيني توانايي سوراخكاري و خزينه كاري با دريل دستي   18
  توانايي تيز كردن مته   19
  توانايي حديده و قلاويز كاري   20
   ضخامت شيارهاي داخلي و خارجي و مخروط ها ،توانايي اندازه گيري قطرهاي داخلي و خارجي  21
  توانايي برقوكاري دستي و ماشيني   22
  توانايي ايجاد قوس الكتريكي بوسيله دستگاههاي جوشكاري برق   23
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  2تراشكار درجه: نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي جوشكاري اتصالات بدون پخ و با پخ در حالت سطحي   24
  توانايي روكش كاري سخت و نرم قطعات با قوس الكتريكي   25
   ميليمتر %5توانايي كف تراشي، روتراشي، پله تراشي، شيار تراشي و پخ زني خارجي تا دقت   26
 %5توانايي داخل تراشي كف، پله، شيار، سوراخهاي راه بدر و بن بست و پخ زني داخلي تا دقت   27

  ميليمتر
  توانايي آج زدن روي قطعات كار   28
  توانايي تيز كردن انواع رنده تراشكاري با دست   29
   دقيقه 10توانايي تراشيدن مخروطهاي خارجي و داخلي تا دقت   30
  يك راهه) چپ و راست(وانايي پيچ و مهره تراشي ميليمتري و اينچي سرتيز، مربعي و ذوزنقه اي ت  31
  توانايي حديده و قلاويزكاري روي ماشين تراش   32
  توانايي فرم تراشي دستي   33
  توانايي سرويس و نگهداري قسمتهاي مختلف ماشين تراش   34
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  2رجه تراشكار د:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي پيشگيري از حوادث ناشـي از كـار و رعايـت نكـات                1
   و بهداشت كار يحفاظت

4  3  7  

 و بهداشت   يحفاظت نكات   آشنايي با مفاهيم پيشگيري از حوادث و رعايت         1-1
  كار 

      

        يايي زيان آور آشنايي با عوامل فيزيكي وشيم  2-1

         صدا، گرما،سرما، رطوبت نور و اشعه هاي مضر -  
         ارتعاش، ابخره گاز، گرد و غبار-  

        رگونومي اآشنايي با   3-1

         وضعيت كار در حالت نشسته و ايستاده -  

         حالت سر هنگام كار -  

         خستگي و عوامل ايجاد خستگي-  

        طعات در محيط كار  جابجا كردن مواد و ق-  

        آشنايي با موارد انضباطي و مقررات   4-1

         مقررات انضباطي عمومي در كارگاه -  

         مقررات انضباطي فردي -  

        بهداشت عمومي و فردي در محيط آموزشي و كارگاه   نظافت و-  

        نها شناسايي وسايل و تجهيزات ايمني انفرادي در هنگام كار و كاربرد آ  5-1

        آشنايي با علائم و دستورالعملهاي ايمني   6-1

        آشنايي با وسايل و اصول پيشگيري و مبارزه با آتش سوزي در كارگاه   7-1

سـيم اتـصال    ) سـيم ارت  (آشنايي با خطرات برق گرفتگي ناشي از فقدان           8-1
  مؤثر بدنه دستگاه به زمين 

      

        آشنايي با كمك هاي اوليه  9-1
        آشنايي با جعبه كمك هاي اوليه و وسايل آن   10-1

 يپيشگيري از حوادث ناشي از كار و رعايت نكات حفـاظت          شناسايي اصول     11-1
  و بهداشت كار
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2   قطعه كارتوانايي خط كشي و اندازه گذاري روي  2
        آشنايي با مفهوم خط كشي و اندازه گذاري   1-2
        آشنايي با وسايل اندازه گذاري و خط كشي   2-2

        )ستاره( خط كش فلزي -  
         متر نواري-  

         سوزن خط كش-  

         گونياي لبه دار -  

        نچشناسايي واحدهاي اندازه گيري طول و سطح در سيستم متريك و اي  3-2

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام اندازه گذاري   4-2

        شناسايي اصول خط كشي و اندازه گذاري روي قطعه كار   5-2

  10  8  2  توانايي برشكاري دستي و ماشيني بوسيله اره  3

        آشنايي با مفهوم برشكاري   1-3

        آشنايي با ميزكار و گيره روميزي و لبه گيره   2-3

        آشنايي با كمان اره دستي و قسمتهاي مختلف آن   3-3

        و آهن بر  آشنايي با تيغه هاي اره خشكه بر  4-3

        )لنگ(آشنايي با ساختمان و طرز كار ماشين اره   5-3

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام برشكاري   6-3

        آشنايي با مواد خنك كننده و كاربرد آن   7-3
        شناسايي اصول برشكاري دستي و ماشيني بوسيله اره   8-3

  8  6  2  )راست رو كردن(توانايي فرم دادن ورق و پرچكاري   4

        آشنايي با مفهوم  ورقكاري   1-4
        آشنايي با وسايل فرم دادن ورق و كاربرد آنها   2-4

         قيچي ورق بري دستي و اهرمي، وسايل خم كن و فرم دهي-  

        ش و سندان  چك-  
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با پرچ و انواع پرچ و سنبه هاي پرچ   3-4
         طرز استفاده از جداول پرچ -  
         سنبه پرچها و طرز استفاده از آن -  

        يمني هنگام فرم دادن ورق و پرچكاري شناسايي اصول رعايت موارد ا  4-4
        )راست رو كردن (شناسايي اصول فرم دادن ورق و پرچكاري   5-4

         برش دادن ورق با ضخامتهاي مختلف -  
         فرم دادن ورق در حالت سرد به وسيله دست و دستگاه -  
 پرچكاري قطعات با پرچهاي سرگرد، سـر خزينـه دار يـك طرفـه و دو                 -  

  ه طرف
      

  31  25  6  توانايي سوهانكاري سطوح تخت، گونيايي و موازي  5
        آَنايي با مفهوم سوهانكاري و كاربرد آن   1-5
آشنايي با سوهان و انـواع آن از نظـر فـرم، انـدازه، نـوع آج و قـسمتهاي                      2-5

  مختلف سوهان 
      

        آشنايي با مواد كار   3-5
        آشنايي با گونيا وانواع آن   4-5
        و فرم دادن آنها ) آهن، فولاد و چدن(آشنايي با روش تهيه فلزات آهني   5-5
         هاآشنايي با فلزات غير آهني و موارد استفاده آن  6-5
        شناسايي تشخيص فولادها با روش جرقه   7-5
        شناساييي اصول رعايت موارد ايمني ضمن سوهانكاري   8-5
        طوح تخت، گونيايي و موازيسوهانكاري سشناسايي اصول   9-5

 و علامتگـذاري روي      ها توانايي خط كشي دقيق زوايا، قوس       6
  سطوح

2  5  7  

        شناسايي كوليس و انواع آن و كاربرد آن   1-6
        ه اينچي و ميليمتري ني ساختمان كوليس و تقسيمات ور-  
         محاسبه دقت و كوليس هاي اينچي و ميليمتري -  

         پرگار سوزني و انواع آن آشنايي با  2-6
        آشنايي با زاويه سنج و انواع آن  3-6
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با صفحه صافي و بلوكهاي جناقي و گيره جناقي  4-6
         با شابلون هاي قوسي و كاربرد آن آَشنايي  5-6
        آشنايي با سنبه نشان و كاربرد آن   6-6

 روي   و علامـت گـذاري      قوس ها  ، كشي دقيق زوايا     خطشناسايي اصول     7-6
    سطوح 

      

توانايي سوهانكاري سـطوح زوايـه دار و منحنـي خـارجي و               7
  داخلي

2  20  22  

        شناسايي اصول سوهانكاري سطوح داخلي و خارجي   1-7

        انكاري سطوح منحني و زوايه دار خارجي و داخليشنسايي اصول سوه  2-7

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني در هنگام سوهانكاري   3-7

  7  6  1  توانايي شابرزني با شابر سه گوش و تيز كردن آن  8

        آشنايي با مفهوم شابر زني و كابرد آن   1-8

        آشنايي با شابر سه گوش، تخت و قاشقي  2-8

        ايي با وسايل سايه زني مربوط به شابرها آشن  3-8

        شناسايي اصول شابر زني با شابر سه گوش   4-8

        شناسايي اصول تيز كردن شابر    5-8

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني ضمن شابر زني   6-8

  7  5  2  توانايي قلمكاري  9

        آشنايي با مفهوم قلمكاري   1-9

        ي تخت ناخني، دم پهن و صليبي و كاربرد آنها  قلمها باآشنايي  2-9

        آشنايي با زواياي قلم   3-9

         موارد ايمني ضمن قلمكاري تشناسايي اصول رعاي  4-9
        شناسايي اصول قلمكاري   5-9
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  2  1  ايي تيز كردن قلمتوان  10

        باده دو طرفه و طرز كار آن نآشنايي با دستگاه سنگ س  1-10
         تيز كردن قلم  هنگامشناسايي اصول رعايت موارد ايمني  2-10
        شناسايي اصول تيز كردن قلم   3-10

  7  5  2  توانايي ترسيم خطوط استاندارد و كادرهاي نقشه  11

        قشه كشي و اهميت آن در صنعت آشنايي با نقشه و ن  1-11
        آشنايي با وسايل نقشه كشي  2-11
        شناسايي استاندارد خطوط و حروف   3-11
        شناسايي اصول ترسيم خطوط استاندارد   4-11
        كاغذاستاندارد شناسايي ابعاد   5-11
         كادر دور نقشه و جداول زير نقشه  اصول ترسيمشناسايي  6-11

  9  7  2  يي ترسيم اشكال هندسي منظم و نامنظمتوانا  12

        شناسايي اصول ترسيم دايره و تقسيمات آن   1-12
         ترسيم دايره و تقسيمات آن -  
         مركز دايره بدون استفاده از قوس سنج پيدا كردن -  

        شناسايي اصول ترسيم چند ضلعي هاي منظم و نامنظم   2-12

  22  20  2  از روي قطعات سادهتوانايي ترسيم سه نما   13

        شناسايي اصول ترسيم سه نما   1-13
         تعريف تصوير -  
         تعريف صفحه تصوير -  
         انواع تصاوير در نقشه كشي -  
        )قائم( تصوير مقابل -  
        )چپ و راست( تصوير جانبي -  
        )افقي( تصوير بالا -  

        عات صنعتي شناسايي اصول ترسيم تصاوير قط  2-13
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         تعريف يك قطعه صنعتي -  
         اصول ترسيم خطوط رابط-  

        ذاريشناسايي اصول اندازه گ  3-13

         نوشتن اعداد اندازه -  
         اندازه گيري قوسها -  

        ه گذاري سطوح شيب دار انداز-  

         اندازه گذاري مخروط ها -  

         اندازه گذاري سوراخها -  

  17  15  2  توانايي ترسيم نماي سوم از روي دو نماي داده شده  14

        )مجهول يابي(شناسايي اصول ترسيم نماي سوم با داشتن دو تصوير   1-14

  13  11  2  توانايي ترسيم نماها از روي پرسپكتيو  15

        آشنايي با تلرانس اندازه و علايم نقشه   1-15

         تعريف انحراف اندازه و كاربرد آن -  

         تعريف انطباق و انواع آن -  

         نشان دادن انحراف اندازه بوسيله مقادير عددي زبري -  

         نشان دادن انحراف اندازه ها بوسيله مشخص كردن نوع انطباق-  

        پرداخت سطوح تعريف زبري و -  
        م قراردادي زبري سطوح و اندازه آنها در سيستم هاي مختلفي علا-  

        شناسايي اصول ترسيم پرسپكتيو ايزومتريك  2-15

  11  9  2  توانايي ترسيم برش قاطع  16

        شناسايي اصول ترسيم برشهاي ساده   1-16
         برش و كاربرد آن -  

          خط برش و اصول نشان دادن آن-  
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         هاشورزن و اصول هاشورزدن -  
        شناسايي اصول ترسيم برش موضعي   2-16

         كاربرد برش موضعي -  

         نشان دادن برش موضعي -  
        شناسايي اصول ترسيم برش مقاطع   3-16

  17  15  2  توانايي خواندن نقشه هاي مركب  17

        شناسايي نقشه هاي مركب  1-17

        شناسايي اصول ترسيم نمايش دهنده هاي نقشه هاي مركب   2-17

        شناسايي اصول ترسيم نقشه از روي نقشه مركب  3-17

        شناسايي اصول خواندن نقشه هاي مركب   4-17

         نقشه هاي مركب  ساده سازي نمايش دهنده هاي-  

         شماره گذاري نقشه هاي مركب -  

        شناسايي اصول اندازه گذاري نقشه هاي مركب   5-17

        شناسايي اصول خواندن و نوشتن جدول نقشه هاي مركب   6-17

  8  6  2  توانايي سوراخكاري و خزينه كاري با دريل دستي و ماشيني  18

         خزينه كاري آشنايي با مفهوم سوراخكاري و  1-18

        آشنايي با ساختمان و طرز كار دريل هاي دستي و ماشيني   2-18

         دريل هاي روميزي، ستوني و راديال و قسمتهايي مختلف آنها -  
         متعلقات مربوط به دريل هاي دستي و ماشيني -  

        آشنايي با مته و انواع آن   3-18

        كاربرد آنها  ساق استوانه اي و ساق مخروطي و -  
         درجه و كاربرد آنها 60 درجه و 90 مته خزينه -  

         مته مرغك و سه نظام مته -  
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        و كاربرد آنها ) مته درآر(شناسايي انواع كلاهك مته، گوه   4-18
شناسايي انتخاب دور پيشروي مناسب با توجه به قطر مته و جنس قطعـه                5-18

  كار 
      

         پيشروي و سرعت برش -  

         محاسبه دور ماشين و ميزان پيشروي با توجه به سرعت برش -  
        آشنايي با انواع گيره هاي ماشين دريل و قيد و بست ها   6-18

         كاربرد انواع گيره ماشيني -  

        اده، مندرج و گيره انيورسال، روبندها و زيركاري ها  س-  

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني در هنگام سوراخكاري و خزينه كاري  7-18

        شناسايي اصول سوراخكاري و خزينه كاري با دريل دستي و ماشيني   8-18

  4  3  1  توانايي تيز كردن مته  19

        شناسايي قسمتهاي مختلف مته و زواياي آن   1-19

        آشنايي با شابلونهاي مته   2-19

         تعويض سنگ سمباده و صاف كردن آن شناسايي اصول  3-19

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام تيز كردن مته   4-19

        شناسايي اصول تيز كردن مته   5-19

  6  4  2  يتوانايي حديده و قلاويز كار  20

        آشنايي با مفهوم پيچ و مهره و استفاده از آن در صنعت  1-20

        آشنايي با قسمتهاي مختلف پيچ و مهره   2-20
        شناسايي حديده هاي اينچي و ميليمتري   3-20
        شناسايي و تعيين قطر خارجي براي حديده كاري   4-20
        ري شناسايي و تعيين قطر داخلي براي قلاويز كا  5-20
        آشنايي با دسته هاي حديده و قلاويز گردان و انواع آن   6-20

        آشنايي با حديده و قلاويز گردان ماشيني و كاربرد آن   7-20
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي جداول پيچ و مهره ها   8-20
         موارد ايمني هنگام حديده و قلاويز كاري  رعايتشناسايي اصول  9-20

        شناسايي اصول حديده و قلاويز كاري  10-20

توانايي اندازه گيري قطرهـاي داخلـي و خـارجي، ضـخامت              21
  شيارهاي داخلي و خارجي  مخروط ها

2  2  4  

        يكديگره  بها اينچ وميليمتر و تبديل واحدهاي آنآشنايي با واحدهاي  1-21
        آشنايي با ميكرومتر و انواع آن   2-21

         كاربرد ميكرومتر -  
         قسمتهاي مختلف و ساختمان ميكرومتر -  
 لبـه دار مخـصوص انـدازه        -معمـولي ( اصول كار با ميكرو متر خـارجي         -  

  )گيري پيچ
      

         اصول كار با ميكرومترهاي داخلي و عمق سنج -  
        داخلي و خارجي و كاربرد آن ) كاليبر(ها  با فرمان آشنايي  3-21
        آشنايي با فيلر و كاربرد آن   4-21
 و  يپايـه مغناطيـسي و معمـول       با) توراانديك(شناسايي ساعت اندازه گيري       5-21

  )داخلي و خارجي(كاربرد آنها 
      

        شناسايي اصول اندازه گيري قطرهاي داخلي و خارجي  6-21

  6  4  2  ي برقوكاري دستي و ماشينيتواناي  22
        آشنايي با مفهوم برقوكاري  1-22
        آشنايي با برقوهاي دستي، ثابت و متغير و ماشيني  2-22
        شناسايي اصول برقوكاري دستي و ماشيني  3-22
         و ايمني مربوطه ي موارد حفاظت رعايتشناسايي اصول  4-22

 ــ   23 ــي بوس ــوس الكتريك ــاد ق ــايي ايج ــتگاههاي توان يله دس
  جوشكاري برق

3  2  5  

        ايمني هنگام كار با دستگاههاي جوشكاري برق   رعايتشناسايي اصول  1-23
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  2تراشكار درجه: ام شغلن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )موتور ژنراتور( دستگاههاي جوشكاري برق  باشناسايي اصول كار  2-23

         ا دستگاههاي مولد  جريان مسقيم و متناوب آشنايي ب  3-23

توانايي جوشكاري اتصالات بـدون پـخ و بـا پـخ در حالـت                 24

  سطحي

2  50  52  

        شناسايي اصول انتخاب الكترود و آمپر با توجه به نوع كار   1-24

         تركيب و خواص روكش الكترود -  

        د و ضخامت قطعه كار  انتخاب آمپر با توجه به الكترو-  

        شناسايي اصول جوشكاري اتصالات ساختماني در حالت تخت   2-24

         زاويه، فاصله و حركت الكترود -  

         جوشكاري اتصالات لب به لب بدون پخ و با پخ -  

        لب زوي هم  اصول جوشكاري اتصالات -  

         گونيائي اصول جوشكاري سپري اصول جوشكاري اتصالت -  

        شناسايي اصول جلوگيري از پيچيدگي  3-24

        شناسايي اصول عيب يابي جوش و جلوگيري از آن   4-24

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني ضمن جوشكاري   5-24

  10  7  2 توانايي روكش كاري سخت و نرم قطعات با قوس الكتريكي  25

         اهآشنايي با مفهوم روكش كاري و كاربرد آن  1-25

        آشنايي با الكترود روكش كاري فلزات و انواع آن   2-25

         در عمليات روكش كاري يي و پس گرماييبا پيش گرماآشنايي   3-25

        آشنايي با عمليات قبل و بعد از روكش كاري سخت و نرم فلزات   4-25

        شناسايي اصول روكش كاري سخت و نرم قطعات با قوس الكتريكي   5-25

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني ضمن روكش كاري   6-25
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي كف تراشي، روتراشي، پله تراشي، شـيار تراشـي و              26
   ميليمتر%5پخ زني خارجي تا دقت 

8  90  98  

        وم تراشكاري آشنايي با مفه  1-26
        شناسايي مكانيزم ماشين تراش و قسمتهاي مختلف آن   2-26

        شناسايي متعلقات ماشين تراش و كاربرد آن   3-26
         قطعات سوار شونده روي ماشين تراش -  

         انواع رنده ها از نظر فرم و جنس آنها و كاربرد آنها -  

        شناسايي بستن قطعه كار به ماشين   4-26

        شناسايي بستن رنده هاي تراشكاري به ماشين   5-26

        شناسايي انتخاب دور متناسب با قطر و جنس قطعه كار   6-26

         محاسبه سرعت برش و حركت پيشروي -  

         محاسبه عمق براده و مقطع براده -  

        آشنايي با مواد خنك كننده و كاربرد آن  7-26

تراشي، رو تراشي، پله تراشي، شيار تراشي و پخ زني          شناسايي اصول كف      8-26
  خارجي 

      

         تراشكاري بين سه نظام و مرغك و مركزگيري بوسيله مته مرغك -  

          هم محور كردن دستگاه مرغك و محور گلويي دستگاه -  

         تراشكاري قطعات بين دو مرغك -  
         پخ زني خارجي -  

        رم و كاربردآن آشنايي با  فك هاي ن  9-26
        شناسايي اصول تنظيم فكها  10-26
        شناسايي اصول شيار تراشي و كاربرد آن  11-26
        شناسايي اصول تراشكاري با دست و اتوماتيك  12-26
        شناسايي اصول  رعايت موارد ايمني در هنگام تراشكاري  13-26
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
  درسي اهداف و ريزبرنامه

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي داخل تراشي كف، پله، شيار، سـوراخهاي راه بـدر و              27
   ميليمتر%5بن بست و پخ زني داخلي تا دقت 

4  60  64  

        مفهوم داخل تراشي آشنايي با   1-27
        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام داخل تراشي   2-27

ايي اصول داخل تراشي، كف، پله، شـيار، سـوراخهاي راه بـدر و بـن              شناس  3-27
  %5بست و پخ زني داخلي تا دقت 

      

  9  7  2  توانايي آج زدن روي قطعات كار  28

        آشنايي با مفهوم آج زني   1-28

        شناسايي انواع قرقره هاي آج و محاسبات مربوطه   2-28

        آشنايي با انواع آج و كاربرد آن   3-28

         پيشروي جهت آج زني  محاسبه دور انتخاب دور و اصولشناسايي  4-28

        شناسايي اصول آج زني روي قطعات   5-28

        شناسايي اصول موارد ايمني هنگام آج زني   6-28

  10  7  3  توانايي تيز كردن انواع رنده تراشكاري با دست  29

        شناسايي زواياي انواع رنده تراش  1-29

        شنايي با سنگ سمباده هاي معمولي و الماسه آ  2-29

        انواع شابلون هاي رنده و دنده و كاربرد آنها شناسايي   3-29

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام تيز كردن رنده   4-29
        شناسايي اصول تيز كردن انواع رنده تراشكاري با دست   5-29

 10رجي و داخلي تـا دقـت        توانايي تراشيدن مخروطهاي خا     30
  دقيقه

5  25  30  

        آشنايي با مفهوم مخروط تراشي و كاربرد آن   1-30
شناسايي اصول مخروط تراشي داخلي و خارجي بوسيله سوپرت دسـتي و              2-30

  محاسبات مربوطه به آن 
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  2تراشكار درجه: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول مخروط تراشي بوسيله انحراف مرغك و محاسبات مربوط            3-30
  به آن 

      

شناسايي اصول مخروط تراشي بوسـيله خـط كـش راهنمـا و محاسـبات                 4-30
  مربوط آن 

      

        شناسايي اصول كنترل مخروط ها   5-30

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام مخروط تراشي   6-30

توانايي پيچ و مهره تراشي ميليمتري و اينچي سرتيز، مربعي            31
  يك راهه) چپ و راست(و ذوزنقه اي 

16  80  96  

        و ذوزنقه اي و كاربرد آنها آشنايي با پيچ و مهره هاي مربعي   1-31

         ISO و DINآشنايي با سيستم   2-31

         اختصاريآشنايي با پيچ ويتورت و پيچ لوله ويتورت و علامت  3-31

        شناسايي محاسبه گام و عمق دندانه   4-31

شناسايي اصول پيچ و مهره تراشي سر تيز اينچي و ميليمتري يك راهه و                5-31
  چند راهه

      

         محاسبه قطر پيچ جهت پيچ تراشي-  

 محاسبه قطر سـوراخ بـراي مهـره تراشـي در سيـستم هـاي اينچـي و                  -  
  ميليمتري 

      

) چـپ و راسـت    ( اصول پيچ و مهره تراشي ذوزنقه اي و مربعـي            شناسايي  6-31
  يك راهه 

      

اينچي و  ( محاسبه پهناي سر دنده پيچ و مهره هاي ذوزنقه اي و مربعي              -  
  )ميليمتري

      

 محاسبه عمق دندانه در پيچ هاي ذوزنقه اي و مربعي و زوايه پيـشروي               -  
  رنده نسبت به گام 
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  2هتراشكار درج: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        يچ و مهره تراشي پشناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام   7-31

  9  7  2  توانايي حديده و قلاويزكاري روي ماشين تراش  32
        شناسايي اصول حديده كاري روي ماشين تراش   1-32

         كاري روي ماشين تراش اصول قلاويزيشناساي  2-32
         اصول رعايت موارد ايمني ضمن حديده و قلاويزكاري يشناساي  3-23

   23  19   4  توانايي فرم تراشي دستي  33

        آشنايي با قطعات فرم و كاربرد آنها   1-33

        آشنايي با رنده فرم و بستن آن روي دستگاه   2-33

        آشنايي با شابلون هاي فرم   3-33
        شناسايي اصول بستن شابلون فرم روي دستگاه 34-33
        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني ضمن فرم تراشي 35-33
        شناسايي اصول تراشكاري قطعات فرم  36-33

توانايي سـرويس و نگهـداري قـسمتهاي مختلـف ماشـين              34
  تراش

1  2  3  

مختلـف ماشـين    آشنايي با محلهاي گريس خور و روغن خور قـسمتهاي             1-34
  تراش 

      

        آشنايي با وسايل مخصوص نظافت و سرويس ماشين آلات   2-34

        آشنايي با روغن هاي مورد مصرف در ماشين تراش   3-34

        شناسايي اصول سرويس و نگهداري ماشين تراش   4-34

         روغنكاري و گريس كاري قسمتهاي مختلف ماشين -  

         تميز كردن ماشين -  

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني ضمن سرويس كردن ماشين تراش   5-34
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  2تراشكار درجه: نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      لباس كار   1
      كفش ايمني   2
      گوشي حفاظتي   3
      عينك ايمني   4
      ماسك   5
      دستكش  6
      م ايمني يعلا  7
      سيلندر اطفاء حريق  8
      سطل شن   9
      جعبه كمكهاي اوليه   10
      پوسترهاي ايمني   11
      وسايل كمك آموزشي   12
      ميز خط كشي   13
      )ستاره(خط كش فلزي     14
      كوليس  15
      ماژيك   16
      متر نواري  17
      گونيا   18
      ميزكار   19
      يره روميزي گ  20
      كمان اره   21
      انواع تيغه اره   22
      تيغه اره ماشيني   23
      مواد خنك كننده   24
      قيچي ورق بري دستي   25
      قيچي ورق بري اهرمي   26
      چكش  27
      سندان  28
      خط كش   29
      پرچ سرگرد   30
      پرچ سر خزينه   31
      صفحه صافي   32
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  2كار درجهتراش: نام شغل 

    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      زير سري   33
      قيچي گردبر   34
      گيره و لبه گيره  35
       ميليمتري 400،350،300،250،150،100انواع سوهان   36
      برس سوهان پاك كن   37
      سوزن خط كش دستي   38
      وزن خط كش پايه دار س  39
       ميليمتري6 تا 2سنبه شماره زني و حروف   40
20كوليس   41

1      

20كوليس پايه دار   42
1      

      پرگار سوزني   43
      ي يگونياي مو  44
      گونياي لبه دار   45
      گونياي استوانه اي   46
      ب زوايه سنج ساده و مرك  47
      صفحه صافي   48
      بلوكهاي جناقي  49
      انواع شابلون دستي   50
      شابلون جناقي   51
 12 تـا    4 سـوهان سـه گـوش        -تخت يك آجه  : انواع سوهان   52

  )زبر و نرم(اينچ 
    

      )زبر و نرم ( اينچ 12سوهان چهار گوش   53
      )زبر و نرم( اينچ 12 تا 4سوهان گرد   54
      موشي سري سوهان دم   55
      شابر سه گوش،تخت، قاشقي  56
      )تخت، دم پهن، صليبي(انواع قلم   57
      تخته رسم  58
       درجه 40 و 30گونياي   59
      گونياي متحرك   60
      مدادهاي نقشه كشي   61
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  2تراشكار درجه: نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد    فني مشخصات رديف
      مداد تراش  62
      جعبه پرگار   63
      نقاله  64
      شابلون دايره   65
      مدل قطعات   66
      )روميزي(دريل دستي   67
       راديال-دريل ماشيني ستوني  68
      )مدرج(گيره روميزي گردان   69
      قيد و بست ها   70
      زيركاري   71
      ميليمتر 24 تا 14مته ساق مخروطي از   72
      )1-13)(1-16(سه نظام مته   73
       درجه60 و 90مته خزينه   74
       تا صفر6كلاهك سري   75
      )مته درآر(گوه  76
      مته مرغك  77
      )   پايه دار-روميزي(ماشين سنگ سمباده دو طرفه   78
      شابلون مته   79
8جعبه حديده و قلاويز   80

2اينچ تا 1
       اينچ1

 ميليمتـر بـا حديـده       16 ميليمتر تـا     5جعبه حديده و قلاويز از        81
  قلاويز گردان 

    

      شابلون دنده هاي اينچي و ميليمتري  82
      پيچ گوشتي   83
      روغن پيچ بري   84
      ميكرومتر داخلي و خارجي   85
      ميكرومتر اندازه گيري پيچ  86
      عمق سنج ميكرومتر   87
      فرمان استوانه اي   88
      فرمان هاي دهان اژدر   89
      فرمان مخروطي  90
      برقوي استوانه اي، متغير ميليمتري  91
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  2تراشكار درجه :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      متري برقوهاي ثابت ميلي  92
      دينام  93
      پيش بند   94
      دستگاههاي جوشكاري برق   95
      الكترود با قطرهاي مختلف   96
      قطعات با ضخامتهاي مختلف  97
      قطعات پيچيده شده   98
      )نگه دارنده(فيكسچر   99
      قطعات مسي  100
      برس سيمي   101
      الكترود روكش كاري   102
      انبر   103
      ه كلا  104
      ماشين تراش  105
روتراش، بغل تراش، پيشاني تراش و شـيار تـراش           (انواع رنده   106

  )بغل راست و بغل چپ
    

      سه نظام و چهار نظام   107
      مرغك ثابت   108
      مرغك متحرك   109
      لونت  110
      كلاهك  111
      مته مرغك  112
      ساعت انديكاتور با پايه مغناطيسي  113
      وانه كنترل است  114
      قلم براده جمع كن   115
      ماشين حساب   116
      آچار  117
      مواد خنك كننده   118
      انواع رنده هاي داخل تراش   119
      قرقره آج   120
      فك هاي نرم   121
      گام سنج  122

  

  

 



 22

  2تراشكار درجه :نام شغل 
     اي مواد و وسايل رسانه‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      رنده گير  122
      رنده هاي پيچ تراشي  123
      رنده هاي فرم   124
      شابلون هاي فرم   125
      روغن   126
      روغندان   127
      پمپ گريس   128
      پارچه   129

 

  

 


