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  فرمول هاي مورد استفاده در مهارت درجه دو تراشکاري
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 حدیده و قلاویز
d = قطر قطعه کار  بر حسبmm                                                                                                       pdd 1.0        
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  سرعت برش و عده دوران در دستگاه تراش
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  تلرانس
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  شیب در قطعات صنعتی
  
  
 

l     =شیب در قطعات یک طرفه                                        طول قطعه کار                          
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1h  =                                تانژانت زاویه= شیب                                                                                                          بزرگترین ارتفاع  
  
 

2h =      شیب در قطعات دو طرفه                                                                  کوچکترین ارتفاع       
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  مخروط
  
  

D =                 قطر بزرگ مخروط  
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  راشی با دستگاه تراشمخروط ت
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l  =طول مخروط  
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s = مقدار انحراف خط کش راهنما  بر حسبmm 
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  پیچ تراشی با دستگاه تراش
  

d =                                                                       قطرخارجی پیچ                                D =قطر خارجی مهره  

1d =                                                                                                      1قطر داخلی پیچD =قطر داخلی مهره  
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  پیچ هاي حرکتی
  

  

  

  
  

 

  D I Nو  نرم       I  S Oجدول مقایسه لقی پیچ هاي ذوزنقه اي در نرم       
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