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d =مته رقط  
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 و قلاویز حدیده
d = قطر قطعه کار  بر حسبmm                                                                                                                                                                     pdd 1.0          
d =  قطر میله جهت حدیده                                                                            براي مهره هاي نرمISO     pdD 1                                         

1D=وراخ جهت قلاویز                                                                        براي مهره هاي نرم قطر سDIN  تا قطرM6                                   pdD 1   
p =و مهره                                                                                         براي مهره هاي نرم  گام پیچDIN  بزرگتر از          M6         pdD 1.11   

Z  =                قطر مته و قطر میله بر حسب اینچ                                                                        تعداد دنده در اینچ
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  سرعت برش و عده دوران در دستگاه تراش
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D   =  قطر قطعه کار بر حسبmm  

N  = عده دوران قطعه کار بر حسبmin
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 شیب در قطعات صنعتی

l     = شیب در قطعات یک طرفه                                                        طول قطعه کار                                            
l
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1h  =                                                                تانژانت زاویه= شیب                        بزرگترین ارتفاع 

2h =      کوچکترین ارتفاع                                                                                    شیب در قطعات دو طرفه                                               
l
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h  = طرفه               اختلاف ارتفاع                                                                                          باریک شدن در قطعات دو                
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  =زاویه شیب  

  

  تلرانس
=  T                                                                                 تلرانسOA =                          انحراف مجاز فوقانی                                           OANG      
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  مخروط
D =   قطر بزرگ مخروط                                            

d  =قطر کوچک مخروط                                                                                                  در مخروط کامل                              
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L  = طول مخروط کامل 

l  = ناقص    طول مخروط ناقص                                                                                                      در مخروط               
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 =                                                     زاویه رأس مخروط 
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 = نصف زاویه رأس مخروط که به نام  

در مخروط کامل                                      .                                                زاویه تنظیم معروف است                                          
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k =طول مخروط به ازاي هر میلیمتر تغییر قطر 

k:1 =در مخروط ناقص                                            )       نسبت مخروطی(نسبت باریک شدن مخروط      
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k2:1 =شیب مخروط  

  

  مخروط تراشی با دستگاه تراش
  

                                                                  مخروط تراشی بوسیله انحراف سوپرت فوقانی                                 - 1 
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  هنما                                                مخروط تراشی به کمک انحراف خط کش را -2
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l  =طول مخروط  

1L=   طول خط کش راهنما بر حسبmm                                                            مرکز دوران در انتهاي خط کش            12
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s = مقدار انحراف خط کش راهنما  بر حسبmm 

  مرکز دوران در وسط خط کش                                                                                                                                              
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  مخروط تراشی بوسیله انحراف دستگاه مرغک-3   

s = اندازه انحراف مرغک بر حسبmm                                                                          مخروط بدون دنباله                                                     
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L =  طول تمام قطعه کار بر حسبmm                                          

l  = طول مخروط بر حسبmm                                                                     مخروط دنباله دار                                                     
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  شی با دستگاه تراشپیچ ترا
d =                                                                                                       قطرخارجی پیچD =قطر خارجی مهره  

1d =                    1                                                                                  قطر داخلی پیچD =قطر داخلی مهره  

2d =2 پیچ                                                                                                  متوسطقطرD =قطر متوسط مهره  
r  =                                                                                         شعاع قوس سر و ته دندهt  =ارتفاع دنده مهره  
p  = مهره                                                                                                     گام پیچ و   زاویه دنده=   
h   =                                                                       ارتفاع دنده پیچ                               z =تعداد دنده در اینچ  
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     55                                              hdDd 211                   pth 64.0                 
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  حرکتیپیچ هاي 
  D I Nو  نرم       I  S Oجدول مقایسه لقی پیچ هاي ذوزنقه اي در نرم       

  
  نرم   لقی  گام
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1a  لقی ته دنده  

  

  ) I S O( پیچ میلیمتري دنده ذوزنقه اي  نرم 
g =                                  تعداد راه پیچapth  5.0                                                                    

P
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b  =                      پهنا ي سر دندهpdDd 5.022                                                         hdd 21                                                                                                                     
a  =                                     لقی سر و ته دندهpdD 1                                                        adD 2  

ph  =                                              گام حقیقی پیچ 30                                       apb 54.0366.0   
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  )مرکز دزفول  (                                            1ورد نیاز در تراشکاري درجه فرمولهاي  م    
  

  پیچ حلزون
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P ام ظاهريگ  
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g تعداد راه پیچ  
1Od قطر متوسط پیچ  
2Od قطرمتوسط چرخ حلزون                                                             mdd Ok 211                           mdd Of 33.211             
tg زاویه گام  

1kd قطر خارجی پیچ                                                                                mh 167.2                               12 2  ZML  
1fd قطر داخلی پیچ  

h  ارتفاع دنده                                                         40   یا30    =      زاویه دنده یا رنده                             
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L  طول پیچ  
a فاصله دو محور  

  

  کنترل زاویه و قطر کوچک مخروط با روش دو میله
L   2                                                                                                    تا پشت میله بر حسب میلیمترفاصله  پشتcot

2
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d  قطر میله هاي کنترل بر حسب میلیمتر  

1d  1)2(                                                                                                                                  قطر کوچک  مخروط mdLd   

2
زاویه تنظیم مخروط  

2
   2902

                                                                                               2cot1(1
gdLd   

m فاصله مرکز میله کنترل تا لبه قطر کوچک مخروط  

  

  با روش دو ساچمه کنترل زاویه مخروط داخلی
L  فاصله مرکز دو ساچمه                                                                                                                                             RrhhL  21  

1h ارتفاع لبه مخروط تا ساچمه پایین   

2h                                                                        ارتفاع لبه مخروط تا ساچمه بالا                                                            
L

rR 
2sin  

r  شعاع ساچمه کوچک                            
 R شعاع ساچمه بزرگ                      
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  یلهرل زاویه مخروط خارجی با روش دو متکن
1L فاصله پشت تا پشت میله هاي پایین  

2L فاصله پشت تا پشت میله هاي روي راپورتر                                                      
h
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h ارتفاع راپورتر  
  

  روش سه میلهبا  کنترل پیچ ها
P گام پیچ  
H ارتفاع تئوري دنده برحسب میلیمتر                                                            PG 577.0     براي محاسبه قطر مفتول مناسب  
L میله ها بر حسب میلیمتر  ارتفاع پشت تا پشت                                   PdL 216.0   براي پیچ هاي میلیمتري دنده مثلثی بشرط استفاده از میله هاي استاندارد  
G قطر میله هاي کنترل                                                           GPdL 35155.1           مثلثیبراي پیچ هاي میلیمتري دنده  

                                                                                                   GPdL 1657.3008.1          براي پیچ هاي ویتورث  
                                                                                                    GPDL 864.4366.2          براي پیچ هاي دنده ذوزنقه  

  

  آزمایش سختی سنجی برینل
HB  علامت سختی سنجی برینل                          D قطر ساچمه                                              d قطر اثر ساچمه                A سطح مقطع اثر ساچمه        

F مقدار نیروئی که بر ساچمه وارد می شود                      
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  مایش سختی سنجی ویکرزآز
HV علامت سختی سنجی ویکرز                                                                               d قطر اثر هرم  

  

A  2189.0102.0       رجه د 136سطح مقطع اثر الماس هرم مربع القاعده با زاویه
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  آزمایش سختی سنجی راکول 
HRC  روش راکولC                                                                                                              
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